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(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
W1.2035PCT 


WEITERES VORGFHFM s ^ n © Mltteilung Qber die Obersendung des intemationalen 
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PCT/DE 03>03487 


Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
21.10.2003 


Priorttatsdatum (TagMonaUiahr) 
25.10.2002 



Internationale PatentWassifikation (IPK) oder nationale Klassifikatlon und IPK 
B41F7/30 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT et Al. 



1 . Dieser Internationale vorlaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen PrQfung 
beauftragten Behorde erstelit und wird dem Anmelder gemaG Artikel 36 Qbermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 



S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undjbder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 13 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat" 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



I 


E3 


ll 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 


IS) 


VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Datum der Einreichung des Antrags 
18.03.2004 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
22.03.2005 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen Prufung 
beauftragten Behorde 

Europaisches Patentamt 
Sji D-80298 MOnchen 
JmJ Tel. 449 89 2399 -OTx: 523656 epmud 
' Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter 

D'Incecco, R | (m) ^ 

Tel. +49 89 2399-2788 's.^-^ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzefchen PCT/DE 03/D3487 

I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 und 70. 17)): 



Beschreibung, Seiten 

2-4, 6-18 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 » 5 eingegangen am 1 2.1 1 .2004 mit Schreiben vom 09.1 1 .2004 

Anspruche, Nr. 

1 -47 eingegangen am 1 2.1 1 .2004 mit Schreiben vom 09.1 1 .2004 

Zeichnungen, Blatter 

2/2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- undibder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefailen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-47 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-47 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-47 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

Ein Verfahren zur Einstellung der diskontinuierlichen Periodendauer des 
Feuchtmittelauftrags, gemaB dem Oberbegriff der unabhangigen Anspriiche 1 und 2, 
sowie zur Einstellung der Spriihfrequenz, gemaB dem Oberbegriff der unabhangigen 
Anspriiche 39 und 40, von der Drehf requenz der bespriihten Walze ist beispielsweise aus 
der in der Beschreibung genannten US-A-4649818 (D1) zu entnehmen. 

Wahrend die D1 die Spriihfrequenz nur in Abhangigkeit von der Drehgeschwindigkeit 
steuert, beinhalten die unabhangigen Anspriiche 1 , 2, 39 und 40 zusatzlich das 
gemeinsame Konzept, eine Uberlagerung der bespriihten Bereiche durch Steuerung der 
Spriihfrequenz in Abhangigkeit zur Umdrehungsdauer oder des Durchmessers der 
bespriihten Walze zu vermeiden. 

Der Gegenstand der Anspriiche 1 , 2, 39 und 40 ist daher neu (Artikel 33(2) PCT). 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe ist der gleichmaGige Auftrag von 
Feuchtmittel, was durch die bereits oben erwahnten Merkmale gelost wird. 
Die bekannt gewordenen Schriften vermochten, weder fur sich genommen, noch in 
Kombination miteinander, den Gegenstand mit den Merkmalen der Anspriiche 1, 2, 39 und 
40 fur den genannten Zweck nahezulegen. 

Die Anspriiche 1 , 2, 39 und 40 beruhen daher auf einer erfinderischen Tatigkeit und 
erfiillen, zusammen mit den vorteilhaften Weiterbildungen der abhangigen Anspriiche 3 - 
38 und 41-47, die Anforderungen des Artikels 33(1 )-(4) PCT. 
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Beschreibung 

Verfahren zur Einstellung eines Spruhfeuchtwerks 

Die Erfindung betrifft Verfahren zur Einstellung eines SprQhfeuchtwerks gemaft dem 
Oberbegriff des Anspruches 1 , 2, 39 Oder 40. 

Durch die deutsche Auslegeschrift DE 1 61 1 313 ist ein Feuchtwerk fQr eine 
Offsetdruckmaschine bekannt, bei dem ein Feuchtmittel in Abhangigkeit von der Drehzahl 
eines Formzylinders mit einer wahlbaren Impulsdauer impulsartig zerstaubt und 
intermittierend auf einer Oberflache einer Walze des Feuchtwerks mittels Dusen 
aufgetragen wird. Die deutsche Auslegeschrift DE 1 761 736 erganzt die DE 1 611 313 
dahingehend, dass eine Impulsdauer und Impulsfolgefrequenz einstellbar sind, wobei die 
Impulsdauer bei einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des Formzylinders langer und bei 
einer hoheren Druckgeschwindigkeit kurzer Oder die pro Umdrehung des Formzylinders 
abgegebene Anzahl von Spruhimpulsen bei einer niedrigen Druckgeschwindigkeit des 
Formzylinders hoher und bei einer hoheren Druckgeschwindigkeit niedriger Ist. 

Durch die US 2 231 694 ist ein SprQhfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, wobei 
Dusen ein Feuchtmittel in einer einstellbaren Menge in vorbestimmten zeitlichen 
Intervallen auf eine Feuchtwerkswalze ausstoflen. 

Durch die US 5 038 681 ist ein SprQhfeuchtwerk einer Druckmaschine bekannt, wobei ein 
Feuchtmittel mit einer festen Impulsdauer, aber variablem Impulsfolgeabstand in 
Abhangigkeit von der Drehzahl eines Formzylinders auf einer Oberflache einer Walze des 
Spruhfeuchtwerks mittels Dusen auftragbar ist 



Durch die DE 100 05 908 A1 ist ein SprQhfeuchtwerk fur eine Druckmaschine bekannt, 
wobei eine Oberflache vorzugsweise einer rotierenden Walze durch eine Vielzahl von 
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kommen kann, d. h. benachbarte Dusen spruhen mit unterschiedlicher Frequenz aufgrund 
eines Qber die Lange der Walze bestehenden unterschiedlichen Bedarfs an Feuchtmenge 
und es kommt zu einer Schwebung zwischen den Dusen und somit zu einem sehr 
ungleichmaftigen Auftrag an FeuchtmitteL 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren zur Einstellung eines 
Spruhfeuchtwerks zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafJ durch die Merkmale des Anspruches 1, 2, 39 Oder 40 
gelost. 

Die rnit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass dem 
beschriebenen nachteiligen Effekt nachhaltig entgegengewirkt wird, indem, falls schon 
nicht generell, dann doch zumindest fQr eine bestimmte Anzahl von aufeinander 
folgenden Umdrehungen des zu befeuchtenden Rotationskorpers fur eine beliebige, aber 
sich zumindest im Zeitpunkt der Einstellung nicht verandernde Maschinengeschwindigkeit 
der Druckmaschine eine Synchronisation mit der Spruhfrequenz vermieden wird, um eine 
moglichst gleichmalSige und damit eine weitgehend uberlagerungsfreie Verteilung des 
Feuchtmittels entlang des Umfangs des Rotationskorpers zu erzfelen. Die unerwunschte 
Schwebung, d. h. hierdie Oberlagerung von Feuchtmittel an derselben Stelle des 
Umfangs des Rotationskorpers, bleibt aus, weil angepasst an die 

Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine und auch abhangig vom Verteilverhalten 
des Spruhfeuchtwerks fur verschiedene Drehfrequenzbereiche der Walze eine nicht 
storende und auch nicht Interferenzen erzeugende Spruhfrequenz vorzugsweise 
programmtechnisch eingestellt und bedarfsweise, insbesondere bei einer Anderung der 
Maschinengeschwindigkeit der Druckmaschine, nachgefQhrt wird. Ein schwebungsfreier 
Betrieb kann auch ohne eine Veranderung der Spruhfrequenz erreicht werden, wenn die 
on- und off-Zeiten der SpruhdQsen im Rahmen bestimmter Korrelationen variiert werden. 
Die vorgeschlagenen Verfahren gestatten fur die Spruhfrequenz Einstellungen, die von 
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AnsprQche 

1 . Verfahren zur Einstellung einer Korrelation zwischen einer Periodendauer (T A01 ) 
mindestens einer ein Feuchtmittel (02) in einem diskontinuierlichen Mengenfluss 
abgebenden SprOhdOse (01) eines SprQhfeuchtwerks und einer Umdrehungsdauer 
(T03) eines Formzylinders (03) oder einer Umdrehungsdauer (T04) einer 
Feuchtwerkswalze (04) des SprQhfeuchtwerks, wobei sich die Periodendauer (T AO i), 
innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, aus einer Abgabedauer (Ton) 
der SprOhdOse (01) und einer Pausenzeit (J off ) der Spriihduse (01) zusammen setzt, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Periodendauer (Taoi), innerhalb der das 
Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser 
Periodendauer (nT AO i mit n = 1, 2, 3 ...) im Verhaltnis zu der Umdrehungsdauer (T 03 ) 
des Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer (T^) der Feuchtwerkswalze (04) 
oder deren ganzzahligen Vielfachen (nT 03 ; nT^ mit n = 1, 2, 3 ...) derail eingestellt 
wird, dass das Feuchtmittel (02) wahrend des Betriebs des SprQhfeuchtwerks 
fruhestens ab der dritten Umdrehung des Formzylinders (03) oder der 
Feuchtwerkswalze (04) an der selben Stelle des Umfangs (U 03 ) des Formzylinders 
(03) oder des Umfangs (U04) der Feuchtwerkswalze (04) erneut in seiner 
vollstandigen Dosis aufgetragen wird. 

2. Verfahren zur Einstellung einer Korrelation zwischen einer Periodendauer (T A01 ) 
mindestens einer ein Feuchtmittel (02) in einem diskontinuierlichen Mengenfluss 
abgebenden SprQhduse (01) eines SprQhfeuchtwerks und einer Umdrehungsdauer 
(T 03 ) eines Formzylinders (03) oder einer Umdrehungsdauer (T04) einer 
Feuchtwerkswalze (04) des SprQhfeuchtwerks, wobei sich die Periodendauer (T AO i), 
innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, aus einer Abgabedauer (T on ) 
der SprOhdOse (01) und einer Pausenzeit (T off ) der Spriihduse (01) zusammen setzt, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Periodendauer (T A01 ), innerhalb der das 
Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser 
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Periodendauer (nT AO i mit n = 1, 2, 3 ...) in Abhangigkeit vom Durchmesser (D03) des 
Formzylinders (03) oder vom Durchmesser (D04) der Feuchtwerkswalze (04) derail 
eingestellt wird, dass das Feuchtmittel (02) wahrend des Betriebs des 
Spruhfeuchtwerks fruhestens ab der dritten Umdrehung des Formzylinders (03) 
oder der Feuchtwerkswalze (04) an der selben Stelle des Umfangs (U03) des 
Formzylinders (03) oder des Umfangs (U 04 ) der Feuchtwerkswalze (04) erneut in 
seiner vollstandigen Dosis aufgetragen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Feuchtmittel 
(02) wahrend des Betriebs des SprOhfeuchtwerks fruhestens ab der zehnten 
Umdrehung des Formzylinders (03) oder der Feuchtwerkswalze (04) an der selben 
Stelle des Umfangs (U 03 ) des Formzylinders (03) oder des Umfangs (U04) der 
Feuchtwerkswalze (04) erneut in seiner vollstandigen Dosis aufgetragen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (Taoi), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein 
ganzzahliges Vielfaches dieser Periodendauer (nT A oi mit n = 1, 2, 3 ...) wahrend des 
Betriebs des Spruhfeuchtwerks bei keiner Umdrehungsdauer (T03; T04) des 
Formzylinders (03) oder der Feuchtwerkswalze (04) der Umdrehungsdauer (T 03 ) des 
Formzylinders (03), der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) oder 
deren ganzzahligen Vielfachen (nT 03 ; nT 04 mit n = 1 , 2, 3 ...) entspricht. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest 
wahrend ihrer Abgabe des Feuchtmittels (02) hinsichtlich der Feuchtwerkswalze 
(04) ortsfest angeordnete SpruhdQse (01) das Feuchtmittel (02) entlang des 
Umfangs (U04) der Feuchtwerkswalze (04) abgibt. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Feuchtwerkswalze 
(04) wahrend ihrer Rotation das Feuchtmittel (02) an ihrem Umfang (U04) aufnimmt 
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7. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Feuchtwerkswalze (04) das Feuchtmittel (02) zumindest teilweise auf den 
Formzylinder (03) Obertragt. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(T on ) der SprOhdDse (01), deren Pausenzeit (T off ) oder beide Zeiten (T on ; T off ) 
variabel einstellbar sind. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T AO i) variabel ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine zeitliche 
Differenz (ATi) zwischen der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder 
der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) und der Periodendauer 
(T AO i). innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, odereinem 
ganzzahligen Vielfachen dieser Periodendauer (nT AOi mit n = 1 , 2, 3 ...) grofler als 
die Abgabedauer (T on ) der SpruhdOse (01) ist, wenn die Periodendauer (T AO i), 
innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder ein ganzzahliges 
Vielfaches dieser Periodendauer (nT AO i mit n = 1 , 2, 3 ...) kleiner ist als die 
Umdrehungsdauer (T 03) des Formzylinders (03) oder die Umdrehungsdauer (T 04 ) 
der Feuchtwerkswalze (04). 

11. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, auf 
etnen Wert eingestellt wird, der aullerhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer 
Schrankenwert (tj ein der vorgenannten Periodendauer (T AO i) nachstfolgendes 
ganzzahliges Vielfaches ((n+1)*T 03 ; (n+1)*To4 mit n = 1, 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) 
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der Feuchtwerkswalze (04) vermindert um die Abgabedauer (T on ) der SprQhdQse 
(01) und dessen oberer Schrankenwert (to) das der Periodendauer (T A oi) 
nachstfolgende ganzzahlige Vielfache ((n+1)*T 03 ; (n+1)*T 0 4 mit n = 1, 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (T^) 
der Feuchtwerkswalze (04) bilden, wenn die Periodendauer (Taoi), innerhalb der das 
Feuchtmittel (02) abgegeben wird, grolier ist als ein dem unteren Schrankenwert (t u ) 
unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches (nT 03 ; nTo4 mit n = 1, 2, 3 ...) 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04). 

12. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem 
Spruhfeuchtwerk mit mehreren Feuchtwerkswalzen (04) eine Gesamtzeit (T) 
bestehend aus der Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) von 
der SprQhdQse (01) an die Feuchtwerkswalze (04) abgegeben wird, und einer von 
der mindestens einen weiteren Feuchtwerkswalze (04) benotigten Transportdauer 
(T TR ) von dessen Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu dessen zumindest 
teilweiser Obertragung auf den Formzylinder (03) ungleich einem ganzzahligen 
Vielfachen der Umdrehungsdauer (nT 03 mit n = 1, 2, 3 ...) des Formzylinders (03) ist. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem 
Formzylinder (03) ein aus dem Feuchtmittel (02) bestehender Film mit einer 
Schichtdicke von 1 pm bis 10 pm aufgetragen wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(T on ) der SprQhdQse (01), deren Pausenzeit (T off ) oder beide Zeiten (T on ; T off ) derart 
eingestellt werden, dass die gewunschte Korrelation zwischen der Periodendauer 
(T AO i) zur Abgabe des Feuchtmittels (02) und der Umdrehungsdauer (T 03 ) des 
Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) 
erfQIlt ist. 
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Verfahren nach Anspruch 14, daclurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (T on ) der Sprilhduse (01), deren Pausenzeit (T off ) Oder beider Zeiten 
(T on ; Toff) in Abhangigkeit von der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
Oder der Umdrehungsdauer (T 04 ) der Feuchtwerkswalze (04) erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellung der 
Abgabedauer (T on ) der Spriihduse (01), deren Pausenzeit (T ofT ) oder beider Zeiten 
(T on ; T off ) unter BerQcksichtigung eines zwischen dem Formzylinder (03) und der 
Feuchtwerkswalze (04) aufgrund unterschiedlicher Durchmesser (D 03 ; D04) 
bestehenden Obersetzungsverhaltnisses erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(T on ) fQr das von der Spruhddse (01) periodisch abgegebene Feuchtmittel (02) und 
deren Periodendauer (Taoi) zeitgleich beginnen. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder die 
Periodendauer (T A03 ) des Formzylinders (03) zur Aufnahme des Feuchtmittels (02) 
mindestens das Doppelte der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
betragt. 

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Differenz (AT^ 
zwischen der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) und der 
Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, oder der 
Periodendauer (Tads) zur Aufnahme des Feuchtmittels (02) oder deren ganzzahligen 
Vielfachen (nT AO i; nT A0 3 mit n = 1, 2, 3 ...) hochstens ein Zehntel der 
Umdrehungsdauer Ore) des Formzylinders (03) betragt. 
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21. 



22. 



23. 



24. 



Verfahren nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Dauer des 
Intervalls (X) hochstens ein Zehntel der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders 

(03) betragt. 

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Umdrehungsdauer (Jos) des Formzylinders (03) ungleich einem ganzzahligen 
Vielfachen der Differenz (nATO oder des Intervalls (nX) jeweils mit n = 1, 2, 3 ... ist. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die SprOhduse 
(01) das Feuchtmittel (02) an mindestens eine rotierende Feuchtwerkswalze (04) 
abgibt und die Feuchtwerkswalze (04) das Feuchtmittel (02) an einer Kontaktstelle 
(06) mit dem Formzylinder (03) zumindest teilweise auf den Formzylinders (03) 
Qbertragt. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
rotierende Feuchtwerkswalzen (04) vorgesehen sind, wobei eine der 
Feuchtwerkswalzen (04) das von der SprOhduse (01 ) abgegebene Feuchtmittel (02) 
aufnimmt und an einer Kontaktstelle (07) zu einer nachfolgenden Feuchtwerkswalze 

(04) zumindest teilweise auf diese Qbertragt. 

Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass sich die 
Feuchtwerkswalzen (04) in ihrem Durchmesser (D 04 ) oder Hirer Umdrehungsdauer 
(T04) voneinander unterscheiden. 

Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser (D04) 
mindestens einer Feuchtwerkswalze (04) kleiner als ein Durchmesser (D03) des 
Formzylinders (03) ist. 
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26. Verfahren nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) genannten Korrelationen 
entsprechend fur die Konrelation zwischen der Periodendauer (T A oi). innerhalb der 
das Feuchtmittel (02) abgegeben wird, und der Umdrehungsdauer (T04) der 
Feuchtwerkswalze (04) gelten. 

27. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04) genannten Korrelationen zumindest fur ein oberes 
Drittel des Wertebereiches der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) oder 
der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) gelten. 

28. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die hinsichtlich 
der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) oder der Umdrehungsdauer 
(T04) der Feuchtwerkswalze (04) genannten Korrelationen uber den gesamten 
Wertebereich der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) oder der 
Umdrehungsdauer (T 04 ) der Feuchtwerkswalze (04) gelten. 

29. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Gesamtzeit 
(T) bestehend aus der Periodendauer (T AO i), innerhalb der das Feuchtmittel (02) von 
der Spruhduse (01) an die Feuchtwerkswalze (04) abgegeben wird, und einer von 
der mindestens einen Feuchtwerkswalze (04) benotigten Transportdauer (T T r) von 
deren Aufnahme des Feuchtmittels (02) bis zu deren zumindest teilweiser 
Obertragung des Feuchtmittels (02) auf den Formzylinder (03) ungleich einem 
ganzzahligen Vielfachen der Umdrehungsdauer (nT 03 mit n = 1, 2, 3 ...) des 
Formzylinders (03) ist. 

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass eine zeitliche Differenz 
(AT 2 ) zwischen der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) und der 
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Gesamtzeit (T) grolier als die Abgabedauer (T on ) der Spriihduse (01) ist, wenn die 
Gesamtzeit (T) oder ein ganzzahliges Vielfaches dieser Gesamtzeit (nT mit n = 1, 2, 
3 ...) kleiner als die Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) ist. 

31. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamtzeit (T) auf 
einen Wert eingestellt wird, der aulierhalb eines Intervalls (X) liegt, dessen unterer 
Schrankenwert (ty) ein der Gesamtzeit (T) nachstfolgendes ganzzahliges Vielfaches 
((n+1)*To3 mit n = 1 , 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
vermindert urn die Abgabedauer (T on ) der Spriihduse (01) und dessen oberer 
Schrankenwert (to) das der Gesamtzeit (T) nachstfolgende ganzzahlige Vielfache 
((n+1)*T 03 mit n = 1, 2, 3 ...) der Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) 
bilden, wenn die Gesamtzeit (T) grolier als ein dem unteren Schrankenwert (tu) 
unmittelbar vorausgehendes ganzzahliges Vielfaches (nToa mit n = 1, 2, 3 ...) der 
Umdrehungsdauer (T 03 ) des Formzylinders (03) ist. 

32. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens 
eine Feuchtwerkswalze (04) axial zum Formzylinder (03) angeordnet wird. 

33. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spruhduse 
(01) das Feuchtmittel (02) impulsartig ausstofit. 

34. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 P dadurch gekennzeichnet, dass in axialer 
Richtung des Formzylinders (03) oder der mindestens einen Feuchtwerkswalze (04) 
mehrere voneinander beabstandete SprQhdQsen (01) angeordnet werden. 

35. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(T on ) der SprOhdiise (01), deren Pausenzeit (T of f) oder beide Zeiten (T on ; T off ) 
ferngesteuert von einem Leitstand einer zugehorigen Druckmaschine variabel 
eingestellt werden. 
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36. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abgabedauer 
(T 0 n) der SprQhdQse (01), deren Pausenzeit (T off ) oder beide Zeiten (T on ; T off ) mit 
Hilfe eines Programms eingestellt oder nachgefuhrt werden, wobei das Programm in 
Abhangigkeit fOr jeden Wert der Umdrehungsdauer (T03) des Formzylinders (03) 
oder der Umdrehungsdauer (T04) der Feuchtwerkswalze (04) mindestens eine 
Einstellung ermittelt, die die geforderten Korrelationen erfullt 



37. Verfahren nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm vor 
einer ungunstigen oder unzulassigen, die geforderten Korrelationen nicht 
erfQIIenden Einstellung warnt 



38. Verfahren nach Anspruch 36 oder 37, dadurch gekennzeichnet, dass das Programm 
eine die geforderten Korrelationen nicht erfOllende Einstellung ausschlieBt. 



39. Verfahren zur Einstellung einer Spruhfrequenz eines Spruhfeuchtwerks rnit 
mindestens einer feuchtmittelauftragenden SpruhdOse (01) und einer 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit von einer Drehfrequenz der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) 
die Spruhfrequenz der SprQhdQse (01) derail eingestellt wird, dass die 
Spruhfrequenz Uberlagerungen von aufgespruhtem Feuchtmittel (02) zumindest fQr 
eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet, wobei diese bestimmte Zahl 
zumindest den Zahlenwert „2" betragt oder grofier als „T ist. 

40. Verfahren zur Einstellung einer Spruhfrequenz eines Spruhfeuchtwerks mit 
rriindestens einer feuchtmittelauftragenden Spruhduse (01) und einer 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04), dadurch gekennzeichnet, dass in 
Abhangigkeit vom Durchmesser (D 03 ; D04) der feuchtmittelempfangenden Walze 
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42. 



43. 



(03; 04) die SprGhfrequenz der Spruhduse (01) derart eingestellt wird, dass die 
Spruhfrequenz Qberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fur 
eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet, wobei diese bestimmte Zahl 
zumindest den Zahlenwert „2 U betragt Oder grofter als „2 U ist. 

Verfahren nach Anspruch 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem 
SprGhfeuchtwerk mit mehreren Spruhdusen (01) in axialer Richtung der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) deren Spruhfrequenz derart eingestellt 
wird, dass die Spruhfrequenz Qberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) 
zumindest fur eine bestimmte Zahl aufeinander folgender Umdrehungen der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) vermeidet, wobei diese bestimmte Zahl 
zumindest den Zahlenwert n 2 u betragt oder grofier als „2" ist. 

Verfahren nach Anspruch 39, 40 oder 41, dadurch gekennzeichnet, dass die 
SprGhfrequenz Qberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fur 
zwei aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 

Verfahren nach Anspruch 39, 40 oder 41, dadurch gekennzeichnet, dass die 
SprGhfrequenz Qberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fOr 
funf aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet 

Verfahren nach Anspruch 39, 40 oder 41, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spruhfrequenz Qberlagerungen von aufgesprQhtem Feuchtmittel (02) zumindest fur 
zehn aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 
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45. Verfahren nach Anspruch 39, 40 Oder 41 f dadurch gekennzeichnet, dass die 

Spruhfrequenz Dberlageaingen von aufgespruhtem Feuchtmittel (02) fur beliebig 
viele aufeinander folgende Umdrehungen der feuchtmittelempfangenden Walze (03; 
04) vermeidet. 



46. Verfahren nach Anspruch 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die SprQhdiise 
(01) das Feuchtmittel (02) entlang des Umfangs (U03; U04) der 
feuchtmittelempfangenden Walze (03; 04) aufsprtiht. 



47. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass es in 
einer Offset-Rotationsdruckmaschine angewendet wird. 



